Udp Escuela de Odontologia

FACULTAD DE SALUD Y ODONTOLOGIA
Guia n°3

MECANICA DE CORTE.

INTRODUCCION

Uno de los principales objetivos de la odontologia moderna es la conservacion de las piezas
dentarias dentro de la cavidad oral, y cuando éstas han sufrido una pérdida parcial o total de
su estructura coronaria, como consecuencia de causales traumadticas o procesos infecciosos,
debe preocuparse de su rehabilitacion devolviendo la forma y funcién pérdidas.

La rehabilitacion de estas piezas dentarias, se logra a través de acciones clinicas que
comprenden diferentes etapas o tiempos operatorios. Una de estas etapas o tiempos
operatorios es la confeccion de la preparacion biologica que va a soportar la restauracion
definitiva.

La confeccion de la preparacion bioldgica se logra a través de instrumentos de corte que
pueden ser manuales o mecanicos. Los instrumentos de corte mecanico son los usados mas
comunmente, y conocer su mecanismo de accion, sus diferentes formas y tamafios, su
nomenclatura, el fin con que fueron disefiados y en que tejido realizan mejor su accion, es
una tarea indispensable e ineludible para cada odontdlogo. Es por esto, que es vital
importancia que dicho conocimiento sea entregado y asimilado por cada odontologo desde
sus etapas formativas.

Conocer el mecanismo de accion de los instrumentos de corte mecanico permitird optimizar
y garantizar el trabajo odontologico, ademas de cuidar la vitalidad e integridad del
remanente coronario de la pieza dentaria.

OBJETIVOS:

* Aplicar los principios que rigen los procesos de corte y abrasion.
* Diferenciar correctamente los procesos de corte y abrasion.
* Utilizar adecuadamente los distintos elementos de corte rotatorio.

COMPETENCIAS:

El estudiante sera capaz de:
» Utilizar los elementos de corte rotatorio de forma correcta.
* Diferenciar claramente los conceptos de corte, abrasion y pulido.
* Realizar procedimientos de corte, abrasion y pulido seleccionando y utilizando
correctamente el instrumental necesario.




MATERIALES NECESARIOS PARA LA ACTIVIDAD:

A. Proporcionado por el Estudiante:
* 2 pernos negros coche de 2 pulgadas (Didmetro de la
cabeza del perno 2cm. aproximadamente)
* Portaminas 0,5 mm
* Lentes de proteccion
* Fresa de borde 0,14
* Fresa de carbide redonda 0,12
* Piedra de diamante redonda 0,14
* Adaptador de fresa
* Sonda periodontal
* Instrumental dindmico

B. Proporcionados por la Escuela:
* Portadisco
* Discos de lija grano grueso, mediano y fino
* Disco de Carburundum




ACTIVIDADES.

1. Instalacion del Instrumental de Corte Rotatorio.

1. Prepare su puesto de trabajo colocando el instrumental rotatorio en posicion, para lo cual,
debe chequear los terminales correspondientes a alta y baja velocidad. Recuerde que el
funcionamiento del micromotor esté relacionado con la figura de “tortuga”.

#1 Handpiece <l « o= 'e #2 Handpiece

/0\
I

Off

2. Inserte la pieza de mano en el micromotor.

3. Coloque el portadisco y verifique su sujecion traccionando suavemente. Para retirar el
tornillo superior del portadisco debe colocar el micromotor el posicion R (reversa) y
hacerlo girar suavemente, tomando la precaucion de apoyar (sin hacer presion) el dedo
indice sobre el tornillo para evitar que este salga proyectado (realizar esta accion sobre el
bracket). Una vez retirado el tornillo, coloque el disco de carburundum, luego el tornillo y
asegurelo haciendo girar el micromotor en posicion “F” (forward) (realizar esta accion
sobre el bracket).




II. Corte

1. Dibuje una linea vertical que divida en dos partes iguales la cabeza del perno coche
(didmetro de la cabeza del perno).

2. Con el disco de carburundum realice el corte de la linea marcada hasta alcanzar la mitad
del espesor en el centro de la cabeza del perno coche (0.5mm). El corte debe ser limpio y
recto.




3. En la mitad derecha de la cabeza del perno coche dibuje otra linea, paralela a la anterior
ubicandola en la mitad de esta superficie (0.5mm de profundidad). Luego repita el paso 2.

4. Dibuje una linea perpendicular a las dos lineas paralelas (0.5mm de profundidad) que ha
realizado en los pasos anteriores (radio de la cabeza del perno coche). Luego repita el paso
2.

5. Dibuje dos lineas que unan los extremos del de la linea que representa el diametro de la
cabeza del perno con el extremo de la linea que representa el radio de la cabeza del perno
(0.5 mm de profundidad). Luego repita el paso 2.




III. Abrasion.

1. Realice el desgaste con el disco de carburundum del sector coloreado, respetando los
limites y profundizando hasta la mitad del espesor de la cabeza del perno. (0.5 mm de
profundidad).

2. Realice el desgaste de la segunda superficie respetando los limites y profundizando hasta
la mitad del espesor de la cabeza del perno. (terminando con una profundidad de 1 mm de
espesor en el centro)

3. Realice el desgaste del sector interno del triangulo, como lo muestra la figura, hasta la
mitad del espesor de la cabeza del perno manteniendo la forma de éste (forma convexa).




4. Realice el mismo desgaste en la misma condicién de los pasos anteriores, de modo que
toda la mitad de la cabeza del perno quede desgastada hasta la mitad de su espesor.

0,5 mm.

1V. Pulido.

1. La mitad desgastada de la cabeza del perno dividala en 4 cuartos iguales y marque las
lineas con su portaminas 0,5 mm.

2. El primer cuadrante déjelo tal como estd. El segundo cuadrante desgéstelo utilizando
disco de lija de grano grueso (disco rojo). El tercer cuadrante desgastelo utilizando disco de

lija de grano medio (disco verde) y el cuarto cuadrante desgastelo utilizando disco de lija
grano fino (disco azul).




V. Actividad.

1. En el segundo perno coche desgaste la mitad con disco de carburundum hasta la mitad
del espesor dejando una superficie lisa, uniforme y guardando la forma del perno (1mm
de profundidad en el centro y 0,5 mm en el borde).

2. La mitad desgastada de la cabeza del perno dividala en 4 cuartos iguales y marque las
lineas con su portaminas 0,5 mm.

3. El primer cuadrante sera fresado con fresa redonda de carbide (1). El segundo cuadrante
sera desgastado con una piedra de diamante redonda (2). El tercer cuadrante sera
desgastado con fresa de borde redonda (3) y el cuarto cuadrante serd pulido con goma
de pulido para amalgama (4). La profundidad del fresado, de los desgastes y del pulido
sera de 0,5 mm. En la mitad restante, con la fresa redonda de diamante, con alta

velocidad, coloque las iniciales de su nombre (primer nombre y apellido) y nimero de
fantoma.




PREGUNTAS DE AUTOEVALUACION.

(Por qué los cuadrantes de la cabeza del perno presentan superficies con diferentes
grados de pulido, luego de ocupar los discos de pulido?

(Cual es la accion del disco de pulido sobre la superficie de la cabeza del perno?
Justifique su respuesta.

(Cual es la accion del disco de carburundum sobre la superficie de la cabeza del
perno? Justifique su respuesta.

Comente y justifique la siguiente aseveracion “un abrasivo de mayor tamaiio,
permite un desgaste mayor, mds rdpido y deja una superficie pulida ideal”.

(Es necesario cuando se realiza el pulido de una superficie seguir una secuencia?
Justifique su respuesta.

(Por qué la superficie de la cabeza del perno queda con cuadrantes diferentes al usar
los diferentes elementos rotatorios?

PAUTA DE EVALUACION DE LA CABEZA DEL PERNO

Superficie pulida: Respeta limites de areas con diferente grado y elementos de
pulido.
Espesor remanente  : Dimension — uniformidad.

Ausencia de lineas divisorias entre los cuadrantes.
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